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案例名称 WQ833A 型烟梗回潮机出料口跑梗现象分析与改进

案例类型

管理类：□生产 □质量 □设备 □成本 □综合

技术类: □设备操作 ☑电气及机械维保 □工艺技术

文化类: □班组建设

项目现状

WQ833A 型烟梗回潮机具有清洗和回潮烟梗的功能，可清

除烟梗中夹带的石块、泥沙、金属等异物，对下游切丝机起

到了很好的保护作用。随着设备使用年限的增加，烟梗回潮

机的跑梗现象逐渐出现，每批次洗梗过后，会有大量合格烟

梗顺着排水管道被排出，造成了较大的物料浪费，并增加了

岗位操作人员的保养难度。

原因分析

经过检查发现，烟梗经过水槽后，随水流入带滤网的倾

斜输送机上，并在输送过程中沥去水分。水槽的槽体与网带

输送机之间通过三条裙边进行密封，导致跑梗现象的原因

有：1.由于出料口裙边磨损老化，导致密封效果不佳，与网

带输送机网面的间隙较大，烟梗易从间隙落下；2.网带输送

机从动辊轴承锈蚀，导致辊、轴不同心，网带下沉，网面与

裙边形成空隙，导致跑梗；3.水槽槽体出料端高度调整不当，

导致落料口与网带之间间隙偏大。

主要内容

1、重新制作裙边，适当延长裙边长度，增加密封性。

2、网带输送机更换不锈钢轴、轴承，提高耐腐蚀性。

3、调整槽体两侧丝杆，使槽体两端高度保持一致，并使

裙边有效贴合网带。

实施成效及

推广价值

通过上述措施的实施，烟梗回潮机出料口跑梗现象得到

了有效的解决，减少物料浪费，减轻岗位操作人员的保养负

担。
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附件 2

WQ833A 型烟梗回潮机出料口跑梗现象

分析与改进

一、项目背景

WQ833A 型烟梗回潮机具有清洗和回潮烟梗的功能，在完

成工艺任务的同时可以清除烟梗中夹带的石块、泥沙、金属

等异物，对下游的设备尤其是压梗机、切梗丝机起到了很好

的保护作用，具有整机体积小、能耗少等优点。依靠来料中

夹杂的泥土砂石等异物与水的比重差异，经与水充分混合

后，使灰尘溶于水，砂石、金属等异物沉积，从而达到洗梗

分离的目的，同时烟梗在温水中浸渍后可增温增湿。

随着设备使用年限的增加，设备的磨损情况较为频繁，

烟梗回潮机的跑梗现象逐渐显现，每批次洗梗过后，会有大

量合格烟梗顺着排水管道被排出，造成了较大的物料浪费，

并给岗位操作人员的日常保养造成不便。

二、现状分析



WQ833A 型烟梗回潮机的结构如下图所示：

烟梗经过水槽后，随着水流进入带滤网的倾斜输送机

上，使烟梗与水开始分离，并在输送过程中沥去水分，进入

到下一步工序。水槽的槽体与网带输送机之间通过三条裙边

进行密封，如下图所示：

经过检查分析，导致跑梗现象的原因主要有：

1、由于出料口裙边磨损老化，导致密封效果不佳，与

网带输送机网面的间隙较大，烟梗易从间隙落下。



2、网带输送机从动辊轴承锈蚀，导致辊、轴不同心，

网带下沉，网面与裙边形成空隙，导致跑梗。

3、水槽槽体出料端高度调整不当，导致落料口与网带

之间间隙偏大。

三、目标制定

解决烟梗回潮机出料口的跑梗现象，在确保洗梗质量的

同时减少烟梗的损耗，降低岗位的保养负担。

四、实施措施

1、重新制作裙边，适当延长裙边长度，增加密封性。

2、网带输送机更换不锈钢材质的轴和轴承，提高耐腐

蚀性。



3、调整槽体两侧丝杆，使槽体两端高度保持一致，并

使裙边有效贴合网带。

五、效果确认

（实施前） （实施后）

通过比较实施前后烟梗的剔除量，可以直观地发现，水

洗梗机的物料跑冒得到缓解，烟梗回潮机出料口跑梗现象得

到了有效的解决，减少物料浪费，减轻岗位操作人员的保养

负担。


