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案例名称 烟梗回潮机前漏水斗清理不便现象分析与改进措施

案例类型

管理类：□生产 □质量 □设备 □成本 □综合

技术类: □设备操作 ☑电气及机械维保 □工艺技术

文化类: □班组建设

项目现状

烟梗回潮机通过加温加湿，把未经任何处理的烟梗进行

处理，便于后续工序的加工，如压梗、切梗等。每批次烟梗

经过烟梗回潮机过后，因烟梗是通过振筛进入回潮机，在入

口处由少量的烟梗掉落积在漏水槽，清理时增加了岗位操作

人员的劳动强度。

原因分析

通过检查测量漏水斗的结构和作用，少量掉落烟梗漏水

槽，水通过管道流出，烟梗残留在漏水槽内，待操作工清理，

因漏水斗不平，导致烟梗与水不能充分的分离，浸泡在水里

的烟梗产生气味，温度高易变质，对清理工作产生困难。

主要内容

1、测量烟梗回潮前漏水斗尺寸；

2、设计水梗分离装置形状、大小、安装位置；

3、调整安装细节，验证效果。

实施成效及

推广价值

通过上述措施的实施，漏水斗出现气清理不便有效的解

决，减轻岗位操作人员的劳动强度。
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烟梗回潮机前积水斗清理不便现象

分析与改进措施

一、项目背景

烟草行业作为一个特殊的产业，随着人们生活水平的不

断提高，对卷烟制品质量的要求也越来越高.如何降低烟草

对人的危害程度，提高香烟的品质与质量，已经成为烟草行

业长足发展的首选途径。

烟梗回潮机是烟草加工过程中不可或缺的一环，其主要

功能是对烟梗进行回潮处理，以提高烟梗的水分含量，为后

续加工环节奠定良好基础。它主要通过蒸汽的温度控制和加

的水中，使烟梗在经过滚筒时能够吸收足够的水分，从而达

到回潮的目的。

二、现状分析

烟梗回潮机的结构如下图所示：



烟梗回潮机通过加温加湿，把未经任何处理的烟梗进行

处理，便于后续工序的加工，如压梗、切梗等。每批次烟梗

经过水洗回潮机充分吸收水分，去除杂质后，通过振筛运输

至烟梗回潮机入口，在振筛的作用下，有少量的烟梗掉落至

振筛后方漏斗处。



漏水斗不能完全的把水通过下水管流出，导致烟梗浸泡

在水里，一段时间后混有有烟垢等杂质，导致烟梗漏水斗清

理不便。

三、目标制定

解决烟梗回潮机前漏水斗清理困难现象，增加水梗分离

装置，便于操作人员清理，降低岗位人员的劳动强度。

四、实施措施

1、测量烟梗回潮前漏水斗结构尺寸，确定水梗分离装置位



置；

2、设计水梗分离装置形状、大小、定位位置，周围采用不

锈钢包裹增加装置耐用性；

3、调整安装细节，方便操作人员操作，并验证效果。



五、效果确认

（实施前） （实施后）

通过比较实施前后，可以直观地发现漏水斗中的烟梗与

水分离，防止烟梗泡在水中，烟梗回潮前漏水斗清理不便现

象得到了有效的解决，减轻岗位操作人员的劳动强度。


