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案例名称
激光除杂机剔除物料中含有过多完好物料现象分析与改进

措施

案例类型

管理类：□生产 □质量 □设备 □成本 □综合

技术类: □设备操作 ☑电气及机械维保 □工艺技术

文化类: □班组建设

项目现状

TB5 激光除杂机具有清除杂物的功能，可清除烟叶中夹

带的石块、泥沙、金属等异物，对下游设备起到了很好的保

护作用，每批次烟叶经过激光除杂机过后，会有大量合格烟

叶在杂物出口排除，物料剔除物料中含有过多完好物料，并

增加了岗位操作人员的劳动强度。

原因分析

经过检查发现，烟叶经过松散回潮后，随振槽作用下进

入高速皮带机，高速双皮带机将物料二次摊薄后输送到分选

机扫描区域进行光学原理处理，光学原理处理包括背景管的

作用，当背景管积灰严重时，激光除杂机误判，导致剔除过

多完好烟叶。

主要内容

1、测量背景管封闭罩板尺寸，确定喷嘴位置；

2、设计安装喷嘴形状、大小、位置；

3、调整喷嘴安装角度，验证效果。

实施成效及

推广价值

通过上述措施的实施，光除杂机剔除物料中含有过多完

好物料现象得到了有效的解决，减轻岗位操作人员的劳动强

度。
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激光除杂机剔除物料中含有过多完好物料

现象分析与改进措施

一、项目背景

烟草行业作为一个特殊的产业，随着人们生活水平的不

断提高，对卷烟制品质量的要求也越来越高.如何降低烟草

对人的危害程度，提高香烟的品质与质量，已经成为烟草行

业长足发展的首选途径。

杂物分选问题是烟草生产过程中的重要的环节，烟叶纯

净度直接决定着烟丝的好坏，如果有漏拣的变质烟叶、塑料、

鸡毛、麻绳或混有有毒杂质及其它性质的杂物进入下道工序

进行生产，将不仅直接影响烟丝的质量，还有香烟的口感、

吸味等，甚至会危害人的身体健康。因此，要提高香烟产品

的质量，就须提高烟叶杂物的分选精度，保证烟叶的纯净度。



二、现状分析

TB5 激光除杂机的结构如下图所示：

TB5 的入料带会将运送来的产品均匀分布在生产线的

整个宽度上，并以 5.5 米/秒的速度将产品输送到扫描区。

然后，产品通过扫秒区，系统会根据的具体设置比较并评估

激光反射或散射信号。

TB5 进行单面扫描或双面扫描,可由 12 条激光同时进

行每秒 2,000 次的扫描。扫描区可通过相应的压缩空气喷

射阀（气枪）进行分道传输，通过简单有效的设定即可去除



客户预先确定的不良产品和异物。

在这一环节，高速气枪会发射出高压气体，定时向识别

出来的异物和不良产品射击，以使其偏离正常轨道。不需要

的材料最后会收集在一个拒收槽中，而好产品则会流入允收

槽，继续进入生产线。现场反映杂物出口完好物料较多，如

图所示。

经过检查分析，导致此现象是因为背景管烟沫、灰尘过

多，导致激光扫描时误判，从而剔除较多完好烟叶。



三、目标制定

解决激光除杂机剔除物料中含有过多完好物料现象，在

确保激光除杂机正常工作，降低岗位人员的劳动强度。

四、实施措施

1、测量背景管封闭罩板尺寸，确定喷嘴喷气位置；

2、设计安装喷嘴形状、大小、位置；

3、调整喷嘴安装角度，验证效果。



五、效果确认

（实施前） （实施后）

通过比较实施前后完好烟叶的剔除量，可以直观地发现

杂物出口烟叶数量减少，激光除杂机剔除物料中含有过多完

好物料现象得到了有效的解决，减少物料浪费，减轻岗位操

作人员的劳动强度。


