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	案例名称
	影响切丝机烟丝质量因素分析及解决措施
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	项目现状
	  切丝机是将经处理的烟叶或烟梗切成符合制丝工艺要求的叶丝或梗丝，是制丝工艺过程中的关键设备之一。而设备的运行状态的好坏直接影响了切丝质量。

	原因分析
	1、 叶丝宽度不均匀。
2、 切丝跑片。
3、 切丝后烟丝有粘连现象。
4、 烟丝的颜色偏深。

	主要内容
	分析影响切丝机烟丝质量因素，具体问题具体分析，并提出具体的解决措施，实现设备操作过程中能快速判断问题并加以解决。

	实施成效及
推广价值
	对影响切丝机烟丝质量因素采取措施后，提高工艺质量，可推广到其他切丝设备。
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	制丝车间
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附件2
影响切丝机烟丝质量因素分析及解决措施
一、改善背景
在烟草生产过程中，制丝品质对卷烟内在质量具有重要影响，对整个烟草生产具有重要价值。而影响烟草切丝质量因素较多，与加工工序、切丝机等都具有直接关系；
从切丝生产过程中，常常存在各种质量故障，而这些质量故障影响因素较多，主要有如下几种情况。
1、叶丝宽度不均匀
在烟草生产过程中，切丝工作主要借助切丝机上刀辊，当刀辊转动时就会带动相邻的两把刀片，让刀片匀速输出刀门，当烟饼被传送到刀门时，就会被进行切削，通过这种方式就能够切削出宽度相同的叶丝。在进行切削过程时，如果刀片转变均匀，能够确保正规切丝的宽度比较均匀，但是如果刀片转速不均匀，自然叶丝填充性就比较差，生产出来的烟支比较紧硬，让吸烟者感到口感极差，从而影响到烟支的质量。
2、切丝跑片
切丝跑片，就是完成切丝后，烟丝中有许多超过规定宽度叶丝或者跑片，必然会影响到卷制好的烟支质量，影响到客户的吸烟体验。主要原因有a、刀门与刀片的刃口间隙太大；b、刀门磨损，刀片崩口；c、上刀门压力不足，来料烟叶水分偏干；d、刀片不进给，砂轮不进给；e、送料不均，推料板调整问题。
3、切丝后烟丝有粘连现象
切丝过程中受到各种因素影响，常常出现切丝后烟丝粘连情况，而完成切丝后烟丝藕断丝连，不松散，成团粘连到一起，必然为后续加工造成极大不便。而且这种现象没有得到有效解决，必然会成团，为后续加工工作造成极大不便，对烟丝进行烘烤时内部水分就不能均匀分布，从而影响烘丝效率，必然会影响烟草生产的效率和成本。
4、烟丝的颜色偏深
当完成切丝后，烟丝的颜色偏深，这种现象并非只是颜色外观出现改变，重点在于烟丝内部质量有所变化。烟丝颜色偏深现象主要是因烟丝内部发生非常激烈的氧化还原反应，从而影响到卷成的烟支质量。
2、 对策实施
1、确保切丝宽度均匀措施
造成切丝宽度不均匀主因就是铜排链打滑、单边送料、刀片进给故障及排料传统系统方面故障，上刀门压力过大也可能造成宽度不均匀。在切丝生产时，铜排链属于最基本的构件，利用铜排链可以有效输送烟饼，但是如果长期使用而没有及时进行维护和清理，就可能导致链条的铰接处或者凹陷处填满烟垢，这样就让铜排链自身摩擦力大大降低，从而发生打滑现象，自然无法匀速传输烟饼。实施切丝过程时，极易出现变动。对于这种因素，在正式开展切丝工作时，就必须要先检查构件质量，如果有烟垢就要及时清除，才能够进行切丝。
2、解决切丝跑片措施
根据跑片的原因，主要有以下措施：
a、调整各刀门间隙尤其是下刀门间隙，使各间隙值符合设备要求；
b、更换磨损的刀门；
c、更换有缺口的刀片；
d、调整增大上刀门压力；
e、检查刀片进给线路，更换故障零件；
f、检查砂轮进给线路，更换故障零件；
g、调整来料烟叶水份，使其符合切丝机来料要求；
h、调整喂料装置的布料板，使烟料在料仓中分布均匀；
j、调整推料板摆幅和初始位置，增加摆动频率。
3、切丝后烟丝粘连解决措施
当切丝后，烟丝粘连在一起主要原因在于来料中水分过大，下刀门磨损，当门对烟叶压力过大及刀片不锋利等各种因素；针对造成这个故障的原因，在正式切丝前，就要合理调节切丝机前端设备，降低来料中的水分；然后调节上刀门的压力，将压力调节到适当位置；还必须要将切丝机中喂料装置进行调节，确保料仓中烟叶均匀分布；同时使用过程，要及时对砂轮磨刀与刀片进给系统进行检查，如果发现存在问题零件就要及时更换，确保刀片刀刃足够锋利，才能化解切丝粘结故障
4、烟丝颜色偏深的措施
对于切丝后颜色偏深，所涉及因素较多，首先，在切丝前烟饼中所含水分量比较高，温度较高，就会造成叶片传输与切丝过程中，在其内部就会发生极强的氧化还原反应。在切丝时，刀片与烟饼件因为快速运动，极易出现频繁摩擦，一定程度上必然会增大氧化还原反应，这样极易导致烟丝的颜色变深。针对这种问题，就必须要在开始切丝前，依据切丝加工标准，有效控制切丝前的水分与温度，同时还必须要控制好切丝加工的温度与湿度，为正常切丝提供适宜的环境条件，有效避免烟丝加工前受潮。
三、实施效果
通过分析影响切丝机烟丝质量因素，有针对性地采取防范措施，在生产过程中可以减少故障率次数，优化设备，提高切丝质量，提高烟丝工艺质量。
