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案例名称 叶丝回潮机喷嘴雾化效果优化调整方法

案例类型

管理类：□生产 □质量 □设备 □成本□综合

技术类: ☑ 设备操作 □电气及机械维保 □工艺技术

文化类: □班组建设

项目现状

叶丝回潮用于施加雾化水的双介质喷嘴，其雾化效果直接影响

到烟丝水分吸收的均匀性及含水率控制的稳定性。喷嘴的喷射角度、

雾化区域大小直接影响到烟丝加湿的均匀度，关系到产品工艺质量

的稳定。经观察，制丝车间叶丝回潮机双介质喷嘴存在角度偏离烟

丝落点、喷嘴雾化区域较分散的问题，导致雾化水与烟丝接触不够

充分，且烟丝易粘连筒壁。同时，料头阶段烟丝干头时间较长，存

在优化空间。

原因分析

喷嘴在长期使用过程中，随着引射蒸汽的喷射、日常保养工作

的进行，喷嘴角度及喷嘴雾化区域大小会产生一定的变化，造成雾

化效果的变化。

主要内容

通过对双介质喷嘴的角度、雾化区域大小进行调整，使雾化水

的落点与物料的运行轨迹相重合，烟丝与雾化水充分接触。优化了

水开启延时时间，减少了物料的干头时间。

实施成效及

推广价值

项目实施完成后，喷嘴角度指向烟丝自由下落的落点，雾化区

域更加集中，雾化水与烟丝得以充分接触，减少了筒壁粘连的烟丝

量。并通过优化水开启延时时间，减少了物料的干头时间，叶丝回

潮的非稳态时间也由 70s 降至了 30s。项目成果可推广应用到其他滚

筒类设备的喷嘴雾化效果改进当中。
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附件 2

叶丝回潮机喷嘴雾化效果优化调整方法

一、项目背景

叶丝回潮用于施加雾化水的双介质喷嘴，其雾化效果直

接影响到烟丝水分的吸收均匀性及含水率的控制稳定性。喷

嘴的喷射角度、雾化区域大小直接影响到烟丝加湿的均匀

度，关系到产品质量的稳定。喷嘴在长期使用过程中，随着

引射蒸汽的喷射、日常保养工作的进行，喷嘴角度及喷嘴雾

化区域大小会产生一定的变化，造成雾化效果的变化。经观

察，制丝车间叶丝回潮机双介质喷嘴存在角度偏离烟丝落

点、喷嘴雾化区域较分散的问题，导致雾化水与烟丝接触不

够充分，且烟丝易粘连筒壁。同时，料头阶段烟丝干头时间

较长，存在优化空间。

二、现状分析

喷嘴角度及喷嘴雾化区域大小的合理性判断：双介质喷

嘴角度及喷嘴雾化区域大小，这两个指标直接影响烟丝水分

的吸收均匀性及含水率的控制稳定性。烟丝进入筒体后沿筒

壁上升一段距离后开始下落，在自由下落期间，烟丝处于悬

空状态较为松散，此时加入雾化水吸收效果较佳，因此喷嘴

的角度、雾化区域应该与烟丝自由下落后的轨迹重合。

喷嘴的角度偏向滚筒底部，雾化水与烟丝接触不够充

分。喷嘴雾化区域面积(锥形面积)过大，喷射距离不足，导



致雾化水喷射区域和烟丝的运动轨迹不重合。同时，料头阶

段喷射雾化水的延时时间过长，即干头时间过长。

改进前双介质喷嘴雾化效果图

三、目标制定

喷嘴的雾化效果通常依靠维修人员的经验进行调整，未

形成统一的维修标准流程，不利于设备维保工作的规范开

展。为此，需形成一个标准流程案例，减少喷嘴调整过程中

的盲目性，并通过对设备参数的调整优化，降低物料的干头

时间。项目的实施可促进制造过程质量精细化控制、提高关

键过程指标符合率为实现企业高质量发展奠定扎实基础。

四、实施措施

1、形成双介质喷嘴的调试标准流程步骤：

（1）喷嘴固定装置包括固定架和固定螺母。喷嘴的后

端有两个调节杆、两个固定螺母，分别控制蒸汽、水的雾化

效果，即雾化区域的大小。

固定架 调节杆、固定螺母

水调节杆
蒸汽调节杆

固定螺母
固定螺母



（2）通过调节固定架的螺丝来对喷嘴的角度进行调整。

（3）松固定螺母、在对调节杆进行调整（顺时针为增

大雾化区域面积，逆时针为减小）。

（4）经调整后喷嘴雾化效果对比：

调整前 调整后

2、叶丝回潮料头阶段非稳态时间的优化：

通过对水开启延时时间进行调整，减少了物料的干头时



间，叶丝回潮的非稳态时间由 70s 降至了 30s。下图为喷嘴

刚开始工作时过料量的前后对比，可见经过设备参数调整

后，物料的料头阶段润湿效果得到明显改善。

改进前 改进后

五、效果确认

项目完成后，喷嘴角度指向烟丝自由下落的落点，雾化

区域更加集中，雾化水与烟丝得以充分接触，减少了筒壁粘

连的烟丝量。并通过优化水开启延时时间，减少了物料的干

头时间，叶丝回潮的非稳态时间也降至了 30s。项目成果可

推广应用到其他滚筒类设备的喷嘴雾化效果改进当中。


