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案例名称 叶丝回潮前秤定量装置的优化改进

案例类型

管理类：□生产 □质量 □设备 □成本 □综合

技术类: □设备操作 ☑电气及机械维保 □工艺技术

文化类: □班组建设

项目现状

制丝车间叶丝回潮提升机与电子皮带秤的连接处的定量

管，在两侧的有机玻璃板处设置有高料位光电开关，由于经过

切丝后的物料存在一定程度造碎，且来料的水分较大，有机玻

璃板处易粘结物料和烟灰，从而影响光电开关的检测，存在一

定的质量隐患。且定量管处光电管支架存在设计不当的问题，

光电管位置固定后，调整板伸出长度约 160mm。操作人员在保养、

操作过程中难免触碰到横向调整板，造成调整板固定螺丝松脱，

光电管位移，导致流量控制不稳，影响生产过程控制的稳定性。

原因分析

1、由于经过切丝后的物料存在一定程度造碎，且来料的水

分较大，易粘结在定量管内壁、有机玻璃板等位置。

2、有机玻璃板的清吹完全依靠人工进行，人工清理存在较

大的局限性，一方面在生产过程中无法进行有效清理，另一方

面清理效率较低、增加岗位劳动强度。

3、光电管支架原厂设计为横向调整采用带腰型槽结构，调

整板长 250mm。光电管位置固定后，调整板伸出长度约 160mm。

主要内容

1、将特制喷头在定量管内侧进行配孔安装，并在压缩空气

气源处加装节流阀以控制压缩空气的流量，合理布置压缩空气

管路，对定量管内侧有机玻璃板进行喷吹，杜绝物料、烟灰粘

连，保障光电开关检测功能的准确性。

2、改进横向调整板结构，将横向调整板的长度由 250mm 改

制为 100mm。横向调节板与固定螺丝所构成的杠杆机构力臂为

75mm、25mm，横向调整板上无长度多余量。

实施成效及

推广价值

通过上述措施的实施，有效保证了定量管两侧有机玻璃板

的通透性，消除了高料位光电开关误判造成断料的情况，并减

少了岗位操作人员清洁有机玻璃板的次数，降低了保养难度。

改进后的横向调整板固定牢靠，操作人员保养、操作时触碰无

位移，光电管不错位，生产过程流量控制稳定，达到设计效果。

牵头部门 制丝车间
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附件 2

叶丝回潮前秤定量装置的优化改进

一、项目背景

在目前的烟草加工线上，物料流量主要由喂料机、定量

计量装置和电子皮带秤（或是带式输送机）组成的流量控制

单元进行控制。控制原理为：在电控系统控制下，上游设备

将物料送入定量计量装置内并使物料持续在定量计量装置

内堆积在一定高度，物料在电子皮带秤输送带拉动下，经定

量管后持续不断的按一定的体积被输送至下游设备。由于出

料物料体积和物料质量一定，通过改变电子皮带秤输送带速

度即可实现对物料流量的控制。

制丝车间叶丝回潮提升机与电子皮带秤的连接处的定

量管，在两侧的有机玻璃板处设置有高料位光电开关，由于

经过切丝后的物料存在一定程度造碎，且来料的水分较大，

有机玻璃板处易粘结物料和烟灰，从而影响光电开关的检

测，存在一定的质量隐患。且定量管处光电管支架存在设计

不当的问题，光电管位置固定后，调整板伸出长度约 160mm。

操作人员在保养、操作过程中难免触碰到横向调整板，造成

调整板固定螺丝松脱，光电管位移，导致流量控制不稳，影

响生产过程控制的稳定性。

二、现状分析

1、由于经过切丝后的物料存在一定程度造碎，且来料



的水分较大，易粘结在定量管内壁、有机玻璃板等位置。

2、有机玻璃板的清吹完全依靠人工进行，人工清理存

在较大的局限性，一方面在生产过程中无法进行有效清理，

另一方面清理效率较低、增加岗位劳动强度。

3、光电管支架原厂设计为横向调整采用带腰型槽结构，

调整板长 250mm。光电管位置固定后，调整板伸出长度约

160mm。

三、目标制定

通过现场考察与分析，决定通过加装自动清吹装置的方

式进行改善，制作一种拥有多个出气孔的喷头，并在定量管

内壁进行配孔安装，后将压缩空气引至特制喷头处，实现对

有机玻璃板内壁的实时喷吹。特制喷头的出气端设计为扁平

形状，以起到不挂烟丝的作用，多个出气孔可以增加喷头的

清吹面积，达到较好的清理效果。同时对光电管的横向调整

板结构进行改进。

四、实施措施

1、将特制喷头在定量管内侧进行配孔安装，并在压缩



空气气源处加装节流阀以控制压缩空气的流量，合理布置压

缩空气管路，对定量管内侧有机玻璃板进行喷吹，杜绝物料、

烟灰粘连，保障光电开关检测功能的准确性。

改进前：有机玻璃板的积垢清理只能由岗位操作工在批

次生产结束后进行，一定程度上增加了岗位劳动强度，且在

清理不及时的情况下存在一定的质量隐患。

改进后：加装自动清吹装置后，岗位操作人员在生产前

将压缩空气打开，可以实现对有机玻璃板的实时喷吹，杜绝

物料、烟灰粘连，消除了高料位光电开关误判造成断料的情

况。



2、改进横向调整板结构，将横向调整板的长度由 250mm

改制为 100mm。横向调节板与固定螺丝所构成的杠杆机构力

臂为 75mm、25mm，横向调整板上无长度多余量。

改进前：3000 叶丝回潮前提升机料位光电管支架横向调

整板横向余量过长，光电管错位，造成生产过程流量波动，

影响叶丝回潮过程控制。

改进后：避免了光电管错位的发生，避免了因光电管错



位而造成的流量波动。

五、效果确认

通过喷吹装置的制作安装，有效保证了定量管两侧有机

玻璃板的通透性，消除了高料位光电开关误判造成断料的情

况，并减少了岗位操作人员清洁有机玻璃板的次数，降低了

保养难度。改进后的横向调整板固定牢靠，操作人员保养、

操作时触碰无位移，光电管不错位，生产过程流量控制稳定，

达到设计效果。


