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案例名称 三千线叶丝风选机进料缺陷的改进

案例类型

管理类：□生产 □质量 □设备 □成本 □综合

技术类: □设备操作 电气及机械维保□工艺技术

文化类: □班组建设

项目现状

三千线叶丝风选机进料振槽将来料叶丝输送到风选机高

速皮带上，高速皮带将叶丝抛送至风选箱利用物料中叶片、

梗签等异物与叶丝悬浮速度的差异将异物剔除。由于设备本

身缺陷，其进料存在以下问题：一是高速皮带积料，二是振

槽与高速皮带衔接处不密封。

原因分析

1、进料振槽与高速皮带在宽度方向上存在差异，而高

速皮带与风选箱体边板间有一定空间，容易造成积料。

2、进料振槽与高速皮带衔接处密封裙边安装在皮带盖

板上，裙边与槽体下表面接触，在设备运行过程中由于槽体

振动与槽体造成缝隙，并容易破损，造成漏料现象，并影响

风速从而影响风分效果。

主要内容
三千线叶丝风选机进料缺陷的改进，一是在振槽上增设

导料板消除积料，二是改变密封裙边的安装方式。

实施成效及

推广价值

改进后效果良好，通过增加导料板消除高速皮带积料问

题，通过改变密封裙边安装方式提高密封效果，降低了物料

损耗，改善现场环境，提高风选效果。

可推广到其它线段风选机上等。

牵头部门 制丝车间

参与部门



附件 2

三千线叶丝风选机进料缺陷的改进

一、改善背景

三千线叶丝风选机进料振槽将来料叶丝输送到风选机

高速皮带上，高速皮带将叶丝抛送至风选箱利用物料中叶片、

梗签等异物与叶丝悬浮速度的差异将异物剔除。由于设备本

身缺陷，其进料存在以下问题：一是高速皮带积料，二是振

槽与高速皮带衔接处不密封。这两个问题加大叶丝损耗，影

响生产现场，并因积料和密封问题对风分效果也造成一定影

响。

二、对策实施

为解决物料堆积及密封不严问题，通过以下措施加以解

决：一是在振槽上增设导料板消除积料，二是改变密封裙边

的安装方式。

（一）对槽体和高速皮带现场测量尺寸，在进料振槽槽

体出口处设计制作一导料板，使物料既不流向高速皮带边缘，

又能平铺在高速皮带上不影响物料分布均匀性。



（二）振槽槽体与高速皮带衔接处密封用裙边安装在皮

带盖板处，由于槽体的振动，裙边与槽体容易有缝隙，裙边

与槽体摩擦容易破损，影响密封效果，从而造成漏料及影响

风分效果。



三、实施效果

改进后效果良好，通过增加导料板消除高速皮带积料问

题，通过改变密封裙边安装方式提高密封效果，降低了物料

损耗，改善现场环境，提高风选效果。

改进前：进料振槽槽体与高速皮带在宽度方向上尺寸存

在差异，且高速皮带与箱体边板间有空间，高速皮带上容易

堆积物料。

改进后：实地测量振槽槽体宽度和高速皮带宽度，测量

高速皮带边缘至风选箱体间隙距离，计算导料板尺寸，制作

并安装导料板，使物料由振槽输送至高速皮带上后，既不积

留在高速皮带与箱体之间空间内，又不过于分布在高速皮带

中间影响物料分布均匀性。



改进前：密封效果差，泄漏严重。

改进后：将裙边上部利用压条安装在槽体底部，消除裙

边与槽体之间的给缝隙，提高密封效果。


